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تاییدیه مرکز تحقیقات راه، مسکن و شهرسازی

  EN ISO 15148 کـه مطابـق بـا اسـتاندارد آزمایـش تعییـن نفوذپذیـری در برابـر آب در ایـن مرکـز مطابـق بـا اسـتاندارد EN1062-3 روی سـه عـدد مکعـب بتنـی 

گرفتـه اسـت.  ح زیـر صـورت  تهیـه شـده اند، بـه شـر

گردید: ح ذیل تثبیت  روی هر سه مکعب متریال موم پرایمر اجرا و مطابق با استاندارد EN1062-3 در سه سیکل )شش روز( به شر

- قرارگیری در آب با دمای )2±23( درجه سلسیوس به مدت 24 ساعت در سه نوبت غیرمتوالی

- خشک شدن در دمای )2±50( درجه سلسیوس به مدت 24 ساعت در سه نوبت غیرمتوالی

کـه بـا توجـه بـه نتایـج بدسـت آمـده، پوشـش موم پرایمـر بـه عنـوان  گردیـد  پـس از 6 روز نتایـج ثبـت و میانگیـن عـددی  )24h(0.5(.ݦKg/m2 (0/124  حاصـل 

می گـردد. طبقه بنـدی  واترپـروف  کوتینـگ 



)ISAT( تاییدیه مرکز تحقیقات وزارت مسکن

گرفته است.  ح زیر صورت  که در 28 روز بارور شده اند در اندازه های cm 10×10×10 به شر آزمایش نفوذ آب در این مرکز  روی دو عدد مکعب بتنی 

موم پرایمر PB285 ایندی روی یک مکعب در دو نوبت، قبل از اینکه نوبت اول خشـک شـود اجرا شـده. از مکعب دوم به عنوان شـاهد آزمایش 
گرفته ودر زمان بندی های مختلف  گردیده. نمونه شـاهد )بدون پوشـش موم پرایمر( زیر دسـتگاه مخصوص در شـرایط جذب آب قرار  اسـتفاده 
کامـاً واتر پروف شـده و به هیچ  که بتن  مقـدار جـذب آب آن ثبـت شـده. در نمونـه مـوم پرایمـر خـورده بـا همـان فراینـد آزمایش مشـاهده می شـود 

عنـوان جذب آب ندارد.





تاییدیه مرکز عالی الکتروشیمی دانشگاه تهران
گرفـت و طبـق جـداول پیوسـت میـزان آزادسـازی مواد معدنـی و  آلـی سـمی  آزمایـش آب شـرب طبـق اسـتاندارد BS6920 بـر روی موم پرایمـر انجـام 

کمتـر از حـد مجـاز بـوده و تاییدیـه مبنـی بـر اسـتفاده موم پرایمـر در مخـازن و لوله هـای انتقـال آب آشـامیدنی می باشـد . بسـیار 







ک( تاییدیه وزارت راه و شهرسازی )آزمایشگاه فنی و مکانیک خا
گیرایـی و چسـبندگی بتـن بـا  گـزارش فـوق موم پرایمـر هیـچ تاثیـری در  ایـن آزمـون بـر اسـاس اسـتاندارد ASTM D4435  انجـام شـده اسـت و طبـق 

میگـرد نداشـته اسـت و میلگردهـای نـو و زنـگ زده مـی تواننـد بـدون نیـاز بـه سندباسـت بـا پوشـش مـوم پرایمـر در بتـن اسـتفاده شـوند .



ک بولت عکس های تهیه شده از فرآیندهای آماده سازی ، نصب و انجام آزمایش را



ک( تاییدیه وزارت راه و شهرسازی )آزمایشگاه فنی و مکانیک خا
ایـن آزمـون بـر اسـاس اسـتاندارد مرجـع ASTM A370 , AASHTO T244  انجـام شـده اسـت . بـرای بررسـی میـزان انعطاف پذیـری و خاصیـت 
کشسـانی عایـق مـوم پرایمـر بـر روی سـازه ها ایـن عایـق در ضخامـت معمولـی بر روی میلگرد به قطر )14( میلیمتر پاشـیده شـد و میلگرد آغشـته به 
کششـی و یا پلیسـه و جدا شـدگی بر روی عایق اندود شـده  گرفت. در این آزمایش هیچ گونه ترک  عایق موم پرایمر تحت آزمایش خم و بازخم قرار 
کامـا رضایت بخش بـود و تا  کـه نتایـج  کروسـکوپی و هـم بـا اسـتفاده از ذره بیـن انجـام شـد  روی میلگـرد مشـاهده نشـد. بررسـی هـم در مقیـاس ما

کششـی یا پلیسـه  شـدگی در عایق ایجاد نشـد. گسـیختگی میلگـرد، هیچ گونـه تـرک  لحظـه 



گونه ترک و پلیسه در محل خم است  میلگرد دارای اندود موم پرایمر )پس از اتمام آزمایش خم 180 درجه( که فاقد هر 

قرار دادن میلگرد دارای اندود موم پرایمر در فک بازخم



که فاقد هرگونه ترک و پلیسه است  میلگرد دارای اندود موم پرایمر پس از اتمام بازخم 

کشش  میلگرد دارای اندود عایق موم پرایمر تحت نیروی 
کششی یا پلیسه شدگی در عایق ایجاد نشد. گسیختگی میلگرد، هیچ گونه ترک  تا لحظه 



تاییدیه مرکز پژوهش متالورژی رازی
کنـده شـده در اثـر  کـه درصـد پوشـش  آزمـون چسـبندگی مـوم پرایمـر بـه روش Cross Cut اسـتاندارد مرجـع  ASTM D 3359-09 تسـت شـده 

گرفتـه اسـت . کاس "5B" ) بسـیار خـوب ( قـرار  آزمایـش صفـر بـوده و در 



تاییدیه سازمان صنایع دفاع
کنده شـده در اثـر  کـه درصـد پوشـش  آزمـون چسـبندگی موم پرایمـر بـه روش X_Cut   طبـق اسـتاندارد مرجـع ASTM D  3359-02  تسـت شـده 

گرفتـه اسـت. کاس “5A” )بسـیار خـوب( قـرار  آزمایـش صفـر بـوده و در 



تاییدیه سازمان صنایع دفاع
کـه یک لایـه نازک موم پرایمر اجـرا و پس از انجام  آزمـون مقاومـت در برابـر رطوبـت و خوردگـی طبـق اسـتاندارد مرجـع PSA D271571  انجـام شـده 

آزمون هیچ گونه تخریبی روی سـطح مشـاهده نشـده و حداقل طول عمر 35 سـال برای این لایه نازک تخمین زده شـده اسـت.



ترین امتیاز آزمایشات( تاییدیه استاندارد 1333 )اخذ بالا
در ایـن تاییدیـه نتیجـه آزمـون موسسـه اسـتاندارد و تحقیقـات صنعتـی ایـران در خصـوص مـوم پرایمـر مشـروحا طبـق روش آزمون این موسسـه با 
گرانروانـی، رنـگ ظاهـری، قابلیـت انحنـا، خـواص قشـر خشـک، مقاومـت در برابـر خراش، آب، اسـید، قلیا، کلر، و نقطه اشـتعال  کـد 1333 از لحـاظ 
کـه موفـق بـه دریافت  گرفتـه اسـت. موم پرایمـر اینـدی در ایـران تنهـا پرایمـری اسـت  آزمایـش شـده  و در همـه مـوارد نتایـج آزمـون مـورد تاییـد قـرار 

گردیده اسـت . ایـن تاییدیـه 



مقایسه با استاندارد B.S )برتری نسبت به نوع خارجی(
که با روش آزمون بریتیش استاندارد )B.S( تست شده ماحظه می فرمایید.  در این تاییدیه نتیجه آزمون موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران را 

در ردیـف یـک، مـورد الـف، PY95  غلیظ تـر از حـد مطلـوب اسـت و در ردیـف یـک، مـورد ب، PB285 بـاز هـم غلیظ تر از حد مطلوب می باشـد. در ردیــف دو، مورد 

الـف، نقطـه اشـتعال در شـرایط تسـتB.S ، 23 درجـه قابـل قبـول بـوده ولـی PY95 تـا 56 درجه تحمل نمـوده یعنی حدود دو برابر نوع خارجـی.  در ردیف دو، مورد 

گـر تـا  کـرده و تـا 74 درجـه مقاومـت نمـوده اسـت.  در ردیـف سـه، مـورد الـف، درصـد مـواد فـرار، طبـق شـرایط تسـت B.S ا ب، PB285 تواناتـر جلـوه 
کمتر  75% متـواری شـود مـورد قبـول اسـت و نـوع PY95 فقـط 28% مـواد متـواری داشـته اسـت. در ردیـف سـه، مـورد ب، PB285 درصـد مواد فـرار 

هـم شـده و تـا 20% تقلیـل یافتـه اسـت. نتیجـه آزمـون فـوق  اینکـه نـوع ایرانـی ایـن محصول از نوع انگلیسـی آن بسـیار مرغوب تر اسـت .





تاییدیه دانشگاه پلی تکنیک )قابلیت جوشکاری(
کـه ضدزنـگ خـورده باشـد اعـم از اخرایـی، سـرنجی، زینک هـا، اپوکسـی ها و غیـره، هنـگام جوشـکاری رسـانا نبـوده و پوشـش  اصـولًا هـر فلـزی 
دهنده هـا مانـع جوشـکاری مطلـوب می شـوند. در ضمـن چنانچـه امـکان جوشـکاری بـه سـختی فراهـم شـود وارد مقطـع جـوش شـده و نقطـه 
کیفیـت جـوش را مختـل می کننـد ولـی طبـق اعـام نظـر  آزمایشـگاه دانشـگاه پلی تکنیـک تهـران، موم پرایمـر  وارد  ضعـف ایجـاد می کننـد یعنـی 

مقطـع جـوش نمی شـود و اثـر منفـی بـر روی مقاومـت جـوش نـدارد .



تاییدیه خطوط لوله و مخابرات شرکت نفت
خورنـده  محیط هـای  در  مرحلـه  درچندیـن  پرایمـر  مـوم  ایـران  نفـت  مخابـرات  و  لولـه  خطـوط  شـرکت  خوردگـی  آزمایشـگاه  آزمایش هـای  در 
گونه  گرفت و روی لوله فولادی زنگ زده بدون سندباسـت اجرا شـد و نتیجه اینکه بعد از خوردگی هیچ  آزمایشـگاهی مورد آزمون و بررسـی قرار 
که پوشـش های در حال اسـتفاده شـرکت نفت، در این  تغییر و تخریبی در سـطح پوشـش بوجود نیامده و خوردگی پیشـروی نداشـته در صورتی 

کامـاً از بیـن رفته انـد . آزمـون 



بعد از خشک شدن پرایمر با دستگاه ضخامت سنج ضخامت لایه پرایمر برای هر نمونه را اندازه گیری می نماییم.

کامـل  طـور  رابـه  اول  نمونـه  سـطح 
زنـگ زدایـی نمـوده و دو دسـت پرایمـر 
می نماییـم.  اعمـال  آن  روی  معمولـی 

کامـل زنگ  سـطح نمونـه دوم رابـه طـور 
پرایمـر   مـوم  نمـوده و دو دسـت  زدایـی 
PY وPL روی آن اعمـال مـی نماییـم.

زنـگ  بـدون  سـوم  نمونـه  سـطح  روی 
 PLو PY  زدایـی دو دسـت مـوم پرایمـر

می نماییـم. اعمـال 

51.3µm 91.9ضخامت پرایمر نمونه سومµm 118ضخامت پرایمر نمونه دومµm ضخامت پرایمر نمونه اول



کاتـد عمـل   قطـب مثبـت منبـع تغذیـه را بـه نمونه هـا )کـه بـه عنـوان آنـد عمـل می کنـد( و قطـب منفـی را بـه الکتـرود )کـه بـه عنـوان 
می کنـد( وصـل می نماییـم.

کارایی پرایمرهـای مختلف در برابـر خوردگی در  در ایـن روش در حقیقـت یـك خوردگـی اجبـاری بـه نمونـه هـا اعمـال می نماییم تـا 
گیرد. شـرایط یکسـان مورد بررسـی قرار 

کاملا از بین رفته و روی سطح، خوردگی یکنواخت نسبتا شدیدی به وجود آمده  است. پرایمر نمونه اول 
پرایمر نمونه دوم و سوم ) موم پرایمر( تغییری نکرده و هیچ گونه خوردگی برروی سطوح مشاهده نمی شود.

گذشت 72 ساعت بررسی وضعیت نمونه ها بعد از 

نمونه اولنمونه اول
نمونه دومنمونه دوم

نمونه سومنمونه سوم

نمونه اولنمونه اول

نمونه دومنمونه دوم
نمونه سومنمونه سوم








